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1. INTRODUCTION

L’Appel d’Offres pour lequel le présent document est fourni, comprend la fourniture de chassis
nommeés ControlBox. Le dossier de fabrication de ce chassis est fourni dans le dossier INF-
ECA-NT-I-3434-Dos-Fab-CBV2.

Ce présent document a pour objet de définir la procédure de test en usine par le fournisseur
de chéassis ControlBox neuf selon le document de synthése AI-ISAC-AO-P-2067-
Synthese AO_MOS 2025

Ces tests seront réalisés avant livraison par le fournisseur a SOLEIL.

Les résultats de ces tests devront satisfaire aux exigences de SOLEIL pour permettre la
réception des chassis ControlBox commandés par SOLEIL. Un procés-verbal individualisé
(voir modéle au chapitre 4 du présent document) de chaque chassis ControlBox devra étre
joint avec chaque équipement lors de la livraison.

Remarque : la procédure de test des chassis ControlBox dit upgradés est défini dans le
document AI-ISAC-ST-P-2070_Specification-Upgrade-CBV1-CBV2-2025.

2. MATERIEL NECESSAIRE AUX TESTS

Les tests nécessitent du matériel qui est soit a la charge de SOLEIL soit a la charge du
fournisseur des ControlBox.

2.1.MATERIEL A LA CHARGE DE SOLEIL
Le role des ControlBox est le pilotage de I'unité de puissance DriverBox qui actionne des
moteurs pas a pas ainsi que la lecture de codeurs de positions.
Les DriverBox assurent la mise en ceuvre des cartes MI452AS et MI904AS qui fournissent
la puissance contrélée a des moteurs pas a pas.
SOLEIL fournit en prét le matériel suivant pour réaliser les tests des chassis ControlBox :
e 1 clé USB contenant le fichier d’installation du logiciel Galil Suite et les fichiers
relatifs a la procédure de tests des ControlBox.
e 1 DriverBox avec 1 carte MI452AS

e 1 moteur équipé dinterrupteurs fin de course (FLS, RLS) et de son cable et
connecteur.

e 1 codeur de position incrémental TTL équipé de son cable et connecteur
e 1 codeur de position absolu SSI équipé de son cable et connecteur

e 1 carte contréleur Galili DMC-4183 de comparaison pour des tests
complémentaires en cas d'anomalie nécessitant I'échange de ladite carte.

e 1 boitier de test des ports auxiliaires Test-Aux équipé de son céble et de son
connecteur

e 1 cordon Control-Mot
e 1 cordon Control-All

Proced_ure’ de tes_t des F)or_mtroIBox par le fournisseur - 2025 Page 4/26
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2.2. MATERIEL A LA CHARGE DU FOURNISSEUR
Le fournisseur des chéassis DriverBox doit étre en possession des équipements suivants

1 Multimétre et ses cordons de mesures

o Mesures de tension continue
Gamme utile de 0.1V a 60V
Résolution < 0.1V
Précision <5%

o Mesures d'impédances
Gamme utile de 0.1 Ohm a 5 MOhm
Résolution < 0.5 Ohm (au calibre minium)
Précision <5%

1 ordinateur PC contenant un des OS suivants : Windows 7 ou 10 ou 11 et Le
fournisseur devra posséder un compte du systéme d’exploitation Windows ayant
acceés aux droits d’administrateur. L’ordinateur sera exclusivement dédié aux tests
des ControlBox. En conséquence aucun autre logiciel ne devra étre installé sur
I'ordinateur. De méme la configuration réseau est spécifique a ses tests. Ainsi
I'ordinateur ne sera relié uniquement via le réseau Ethernet qu’a la ControlBox.

Cet ordinateur devra étre muni de
o Un port USB avec une embase de type A
o Un port Ethernet RJ45

1 cordon USB :
o 2fiches USB. 1 fiche de type A et l'autre de type B
o Longueur 2 a 3 métres

Exemple référence 7587494 de Radiospares

1 cordon réseau
o 2 connecteurs RJ45 méle
o Longueur 2 a 3 métres

2.3.RESPONSABILITE DU MATERIEL DE SOLEIL EN PRET CHEZ LE FOURNISSEUR

SOLEIL fournira des matériels opérationnels pour la réalisation des tests. Le fournisseur
s’engage a mettre en ceuvre ce matériel avec toutes les précautions d’'usage nécessaires afin
de garantir la fonctionnalité attendue du matériel durant la durée du contrat.

Durant la période du marché a bons de commande, en cas de défaillance du matériel fourni
par SOLEIL provoqué par une utilisation inappropriée du fournisseur, le remplacement de ce
matériel sera a la charge du fournisseur. Durant la période du marché a bons de commande
un dysfonctionnement logiciel provoqué par une utilisation inappropriée du PC par le
fournisseur entrainerait la prise en charge par le fournisseur d’'une intervention du personnel
SOLEIL pour remédier a cette situation.

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
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3. TESTS UNITAIRES ET MONTAGE DE LA CONTROLBOX

Afin d’obtenir une plus grande efficacité des taches du fournisseur, SOLEIL apportera au
fournisseur une prestation d’assistance technique de préparation et de formation aux tests.
Voir chapitre 5.1 du document AI-ISAC-AO-P-2067-Synthese AO MOQOS 2025.

Chaque ControlBox devra étre montée et testée de maniére unitaire et fonctionnelle selon la
recette suivante afin de livrer un produit opérationnel :

a)

Mise en place des cavaliers de configuration sur la carte d’interconnexion selon les
indications suivantes :

Signal Position du Signal Position du

cavalier cavalier

Ampen 5VDC Outpwr A-B 5VDC

Incom 5VDC Outpwr C-D 5VDC

Lscom 5VDC Outpwr E-F 5VDC

Outpwr G-H 5VDC

7 cavaliers a positionner

Carte d’interconnexion de la face arriére de la ControlBox

d)

g)

h)

Mesure de lI'impédance des lignes d'alimentations de la carte d’interconnexion
Z (24DC/GND) > 10 Ohm et Z (5VDC/GND) > 10 Ohm
Test d'impédance électrique des cordons "ANA-IN", "SSI-AD", "SSI-EH", "AXIS A-
D", "AXIS E-H", "LED-FAV",", "+/-12V ", ", "USB", ", "ETHERNET" :
Vérification de la continuité électrique entre 2 points de méme repére des
connecteurs de chaque cordon.
Veérification de I'absence de court-circuit entre 2 points adjacents d'un connecteur
de chaque cordon.
Utilisation possible d'un testeur de cable ou d'une 'planche a clou'.
Intégration de la carte d’interconnexion et des sous-ensembles dans le chassis
ControlBox.
Test et réglage du bloc des alimentations a vide.
Mesure des tensions 5VDC et 24VDC.
Tolérance admise de 3% sur les tensions d'alimentations.

Vérification du fonctionnement du ventilateur.

Intégration de la carte Galil dans la ControlBox, branchement de tous les cordons
(voir annexe en chapitre 5)

Mise sous tension de la ControlBox. Mesure des tensions 5VDC, 24VDC au niveau
des douilles de test. Tolérance admise de 3%.

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
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i) Test duboot de la carte Galil: La led verte PWR de la carte Galil doit rester allumée
et la led rouge ERR doit s’allumer 1 seconde environ au maximum puis s’éteindre.

3.1.CONNEXION DES EQUIPEMENTS DE TESTS

Afin de réaliser des tests fonctionnels en situation opérationnelle, plusieurs
équipements sont nécessaires et doivent étre interconnectés entre eux.

Dans les paragraphes suivants, se trouve un schéma explicatif des connexions a
réaliser pour chaque série de tests.

PC Schéma de principe de connexion
port RS232 entre le PC et la ControlBox

port Ehternet
Sofl DMC Smart Termin:

OooooOoooood Cordon Ethernet
OoooOoOoooooog

[m ) m | | e— Cordon USB

ControlBox

Ethgrnet
O .
|:| 0 ERR[@ OJACT @
-t P LNK

UL [0000000B0poRoDDD0D0UDRD

o

—

Figure 1

3.2. CONFIGURATION LOGICIELLE PREALABLE DE CONTROLBOX
Les cartes GALIL DMC-4183 expédiées par SOLEIL, ont suivi une procédure préliminaire
interne qui permet :
o De vérifier les fonctionnalités des ports de communications (USB et Ethernet)
o De charger en mémoire non volatile les paramétres de la carte nécessaire a la présente
procédure, y compris I'adresse IP fixe de chaque carte qui est 172.16.7.1

Proced_ure’ de tes_t des .Cor_mtroIBox par le fournisseur - 2025 Page 7/26
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3.3.TESTS FONCTIONNELS AVEC MOTEURS
Ces tests sont réalisés en utilisant le logiciel Galil Suite sur 'ordinateur du fournisseur. Une
prestation de configuration logicielle et de formation des personnels impliqués aura
préalablement été réalisée par le synchrotron SOLEIL sur le site du fournisseur.

3.3.1. CONNEXION DES EQUIPEMENTS POUR LES TESTS FONCTIONNELS AVEC MOTEUR

Toutes les connexions suivantes doivent étre réalisées 'a froid', c'est a dire
ControlBox et DriverBox éteintes.

Dans le cas de lI'axe n° X (X = A, ..., H)

a) Le céble du moteur doit étre relié au connecteur 'Motor A' de la DriverBox.

b) Le cordon Ethernet doit étre relié au connecteur RJ45 du PC et au connecteur
RJ45 'Ethernet’ de la ControlBox.

c) Le cordon Control-Mot est relieé au connecteur 'Control A' de la DriverBox et au
connecteur MOT-X de la ControlBox. Voir figure suivante

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels avec moteur pour I’axe A

Face arriére de la ControlBox PC
port RS232
AUX-H AUX-F AUX-D AUX-B 000 port Ehternet
E AUX-G AUX-E E AUX-C E AUX-A 00000 Sofl DMC Smart Terminal
copn ] copk {[TJ copb [T] conB ] 00000
7/ cog W cone U conc T copa 00000 =
vor#t \__J morr \__/ morp ] wmore \__J 000 Cordon  [qooooooooooo
\_J WEOI G vore \_/ wmorc \_J wora Ethernet |(oooooooooooo
o - L 1 oooc——oooo
Control All
~~——7

Cordon Control-motor

L JCC

(_omml H (.ommli (_on[mlF (.ommlE (omm! D (nntnl(_ (_omml B (_on ol A 4

Control All o
:
O O O O O O O © Limites ©
lenes
Motor H Motor G Motor F Motor E. Motor D Motor C Motor B Mofler A

Face arriére de la DriverlBox

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels avec moteur pour I’axe H

Face arriére de la ControlBox PC
port R$232
000 port Ehternet
00000 Sofl DMC Smart Terminal|
00000
00000 _—
000 Cordon  [Hoopoooooooo
Ethernet |Oooooooooooo
ooocC—ooo
Control All
(O —

Face arriére de la DriverlBox

Figure 2
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3.3.2. TESTS MOTEURS DE L’AXE A

a) Brancher le cordon Control-Mot sur le Vérifier le changement d’état de ce
connecteur MOT-A point

Forward LimitE o e = e o

ReverseLimit & &8 &8 8 8 & & &

moteur

b) Appuyer et relacher le switch FLS du

Home Input 9
c) Vérifier sur le viewer que la case indiquée Stepper Mode @ O WSSO @
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch FLS
d) Appuyer et relacher le switch RLS du Vérifier le changement d'état de ce
moteur point

g . T Forward Lmt@ @888 8 &8 8
e) Vérifier sur le viewer que la case indiquée Reverse Lnit{O]0 © 0 9 00 @

en bleu sur la figure suivante change Hme IO OO0 G066
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle

. ; Stepper Mode @8 & 0 8 & & &
action sur le switch RLS

f) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHA ; IPA=400./

g) Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens

h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHA ; IPA=-400./

i)  Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans l'autre sens

3.3.3. TESTS MOTEURS DE L’AXE B
a) Brancher le cordon Control-Mot sur le Vérifier le changement d'état de ce point

connecteur MOT-B Fornard Lmit @@ 8080 @

A . Reverselimt@ 88888 &8 &

b) Appuyer et relacher le switch FLS du aaoooooo
Home Inpui @ @888 88 &

moteur

Stepper Mode 8 @8 88 8 & &

c) Vérifier sur le viewer que la case indiquée
en bleu sur la figure suivante change
d'état vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch FLS

d) Appuyer et relacher le switch RLS du Verifier le changement d'état de ce point
moteur Forward Limit & © @ @ & @ & &
Py . . . , Reverse Limit & o s T e
e) Vérifier sur le viewer que la case indiquée Home Input..:@..:
en bleu sur la flgur‘e suivante change Stepper Mode @ 9 9 9 9 0 0 @
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle

action sur le switch RLS

f) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHB ;IPB=400

g) Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens

h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHB ;IPB= -400

i)  Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans l'autre sens

Proced_ure’ de tes_t des F)or_mtroIBox par le fournisseur - 2025 Page 9/26
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3.3.4.
a)

b)

c)

d)

3.3.5.
a)

b)

c)

d)

e)

TESTS MOTEURS DE L’AXE C

Brancher le cordon Control-Mot sur le Vérifier le changement d'état de ce
connecteur MOT-C point

Forward Limit & I-JI-ZJ o
Reverse Lmit @ & 8 8 88 8 &
moteur

Appuyer et relacher le switch FLS du

Home II‘IFILIt ................
Vérifier sur le viewer que la case indiquée Stepper Mode @O O G006 6
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch FLS
Appuyer et relacher le switch RLS du Vérifier le changement d'état de ce
moteur point

Vérifier sur le Data Record que la case Fonard int @O O000E

PRRSRTIR . 9 . Rewverse Limit & DDDQDQ

indiquée en bleu sur la figure suivante Hme It 0 9 0 0 0 0 0 6
L4 ~

change d'état (blanc/rouge) a chaque Stepper Mode @ 9 9 0 0 0 0 @

nouvelle action sur le switch RLS

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHC ;IPC=400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHC ;IPC=-400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans l'autre sens

TESTS MOTEURS DE L’AXE D
Brancher le cordon Control-Mot sur le Veérifier le changement d'état de ce point

connecteur MOT-D Forward Limt @ @ @[@le @ @ @
A : nMteeeeeeee

Appuyer et relacher le switch FLS du Revere IO PP OOOSE
mOteur HDmE Input ................
SEDDEF MDdE i T e T i T i, I IR T, T

Vérifier sur le viewer que la case indiquée
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch FLS

Appuyer et relacher le switch RLS du Vérifier le changement d'état de ce point

moteur ForwardLmt@ @8 888 8 &

Reverse Limit & & I-ZJI-J @ e e
Vérifier sur le viewer que la case indiquée Home Input
en bleu sur la figure suivante change StepperMode W @S W W@

d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch RLS

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHD ;IPD=400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHD ;IPD= -400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans Il'autre sens

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
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3.3.6. TESTS MOTEURS DE L’AXE E

a) Brancher le cordon Control-Mot sur le
connecteur MOT-E

b) Appuyer et relacher le switch FLS du

moteur

c) Vérifier sur le viewer que la case indiquée
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch FLS

d) Appuyer et relacher le switch RLS du

moteur

Vérifier sur le viewer que la case indiquée
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch RLS

Vérifier le changement d'état de ce
point
Forward Limit & & & I-ZJLLJ =g
Reverse mt@ @ @80 88 &

HIIIITIE Input ................

StEppEF MDdE & &8 686 8 & & &

Vérifier le changement d'état de ce
point

Forward Limit & & @ & &

Reverse Limit @ @ @ @00 @ @

S

Home Input & G e EEEE G

StEppEF MDdE o e T, T . T . T e

3.3.7.

f) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante

SHE ;IPE=400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens

) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHE ; IPE=-400

i) Vérifier que le moteur tourne d’'un tour dans l'autre sens

TESTS MOTEURS DE L’AXE F

Brancher le cordon Control-Mot sur
connecteur MOT-F

le Vérifier le changement d'état de ce point
Forward Limit @ @ @ @ 900 @
Reverse Lmit@ @ 88 &8 8 8 &

Home Input @ 8 &8 8 &8 8 & &

StEIZIDEF MDdE 868 e E e & & &

Appuyer et relacher le switch FLS du moteur

Vérifier sur le viewer que la case indiquée en
bleu sur la figure suivante change d'état
(vert/rouge) a chaque nouvelle action sur le
switch FLS

Vérifier le changement d'état de ce point
ForwardLmt@ @ 8888 8 &
Reverse Limit & & & & I-JLJ ]

Appuyer et relacher le switch RLS du moteur

Vérifier sur le viewer que la case indiquée en
bleu sur la figure suivante change d'état
(vert/rouge) a chaque nouvelle action sur le
switch RLS

HDmEInput:::::-::::-:::::::

Stepper MDdE o O o T e T T s o e

f) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante

SHF ; IPF=400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens

) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHF ; IPF=-400

i)  Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans Il'autre sens

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025

La version électronique fait foi.
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3.3.8.
a)

b)

c)

d)

3.3.9.
a)

b)

c)

d)

e)

TESTS MOTEURS DE L’AXE G

Brancher le cordon Control-Mot sur le
connecteur MOT-G

Vérifier le changement d'état de ce
point

" . Forward Limit @ @ @ @ @ @@

Ap[:uyer et relacher le switch FLS du Reverse Linit © 0 © © 6 © 0 &

moteur Home II'II:ILIt:-: o T e T e

Vérifier sur le viewer que la case indiquée Stepper Mode @ 0008066
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle

action sur le switch FLS

Vérifier le changement d'état de ce
point

Vérifier sur le viewer que la case indiquée Fornard it @O 990066
g 9 Reverse Limit @ @ @ © © 0[@]@

en bleu sur la figure suivante change Home It 0 9 0 0 00 ©
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle -
action sur le switch RLS

Appuyer et relacher le switch RLS du
moteur

StEppEF MDdE 8 & 686 & & & &

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHG ; IPG=400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHG ; IPG=-400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans l'autre sens

TESTS MOTEURS DE L’AXE H

Brancher le cordon Control-Mot sur le Veérifier le changement d'état de ce point

connecteur MOT-H

Appuyer et relacher le switch FLS du
moteur

Forward Limit @ @ @ @ @ @ @[@]
Reverse Limit @ @ @ @ &8 & & &

HDITIE Input ................

Stepper MDdE o T o T o T o

Vérifier sur le viewer que la case indiquée
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch FLS

Vérifier le changement d'état de ce point
Forward Limit @ @ & 8 8 8 & &

. T Reverse Lmt@ @@ 88 8 88
Vérifier sur le viewer que la case indiquée - I

. . Home Input @ 8 686 & 8 &8 &
en bleu sur la figure suivante change - -
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch RLS

Appuyer et relacher le switch RLS du
moteur

StEDDEF MDdE o R, T, T, T, T . T

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHH ; IPH=400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SHH ; IPH=-400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans l'autre sens

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025

La version électronique fait foi.
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3.3.10. TESTS MOTEURS EN MODE CONTROL-ALL

a) Reéaliser les branchements des cordons ci-dessous
e Le cable du moteur doit étre relié au connecteur 'Motor A' de la DriverBox.
e Le cordon Ethernet doit étre relié au connecteur RJ45 du PC et au connecteur

RJ45 'Ethernet' de la ControlBox.

e Le cordon Control-All est relié au connecteur 'Control-All' de la DriverBox et au

connecteur 'Control-All' de la ControlBox. Voir figure suivante

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels avec moteur

en mode Control-All

Face arriére de la ControlBox PC
port RS232
AUX-H AUX-F AUX-D AUX-B lele) port Ehternet
U7 auxc UJ auxe U] auvxc AUX-A 00000 Sofl DMC Smart Terminal
COD-H COD-F COD-D COD-B 00000
"7 e ' cobe '/ cobc COD-A CO0QO00O
MOT-H MOT-F MOT-D MOT-B olele; Cordon Oooooooooooo
D MOT-G D MOT-E D MOT-C D MOT-A Ethernet oooooooooooo
J J oooc——ooo
 ——
Motor
[?) N
[] %
ON O
Limites
Face arriére de la DriverlBox

Figure 3

b)

c)

d)

Appuyer et relacher le switch FLS du
moteur

Vérifier sur le viewer que la case indiquée
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch FLS

Appuyer et relacher le switch RLS du
moteur

Vérifier sur le viewer que la case indiquée
en bleu sur la figure suivante change
d'état (vert/rouge) a chaque nouvelle
action sur le switch RLS

Vérifier le changement d'état de ce point

Forward Limitl-ll ==
ReverseLmt&8 @88 8 8 &8 &

HIIIITIE Input ....... g & & & &

Stepper - I1-1-1-1-1-1-

Vérifier le changement d'état de ce point

ForwardLmit&@ @ 8 8 8 8 &8 &
Reverse Limitl-ll o

Home Input &9

Stepper Ml:ldE o T T T T e, T e T o

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante

SHA ; IPA=400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans un sens
Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante

SHA ; IPA=-400

Vérifier que le moteur tourne d’un tour dans l'autre sens

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
La version électronique fait foi.
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3.4. TESTS FONCTIONNELS AVEC CODEURS

3.4.1. CONNEXION DES EQUIPEMENTS POUR LES TESTS FONCTIONNELS AVEC CODEUR

Dans le cas du l'axe n° X (X =A, ..., H)

a) Le cordon Ethernet doit étre relié au connecteur RJ45 du PC et au connecteur

RJ45 'Ethernet' de la ControlBox.

b) Test du codeur TTL : Le cable du codeur TTL doit étre relié au connecteur 'COD-

X' de la ControlBox.

c) Test du codeur SSI : Le céble du codeur TTL doit étre débranché Le cable du
codeur SSI doit étre relié au connecteur 'COD-X' de la ControlBox. Aprés le test
du codeur SSI le cable du codeur SSI doit étre débranché.

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels avec codeur TTL pour I’axe A

Face arriére de la ControlBox PC
port R$232

AUX-H AUX-F AUX-D AUX-B 000 port Ehternet

auxe ] auxe U] auxe U7 auxa 00000 Sofl DMC Smart Terminal
copn ] copk ] cobbp ] copB 00000 Cordon
D COD-G D COD-E D COD-C COD-A 00000 Ethernet
vort \__J morf \__/ morn \__/ vors \Wlie=m 0OO 0oDooooooooo
7 wor¢ U7 wmore U/ worc MOT-A oooooooooooo

7 7 7 7 Dooc——ooo

Control All
~— 7
Encoder
TTL

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels avec codeur SSI pour I’axe A

i

Face arriére de la ControlBox PC
port RS232

AUX-H AUX-F AUX-D AUX-B 000 port Ehternet

auxc \J auxe U avxe UTJ auxa 00000 Sofl DMC Smart Terminal
coon [—J copF ([T] cobp ] copB ] 00000 Cordon
D COD-G D COD-E D COD-C COD-A 00000 Ethernet
vor#t \__ wmorr \__J/ morp \__J vors |Miem OOO 0oDooooooooo
7 wmor¢ U/ wmore U/ worc MOT-A oooooooooood

D D D D oooc—ooo

Control All
~— 7

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels avec codeur TTL pour I’axe H

Face arriére de la ControlBox PC
port R$232

AUX-H AUX-F AUX-D AUX-B 000 port Ehternet

AauxG ] auxeE U] auxc U] auxa 00000 Sofl DMC Smart Terminal
copn ] CODF coob [TJ cobB 7 00000 Cordon

- cong ] cobe ] cobc \_J coba | 00000 Ethernet

vor#t \__/ worr \__/ worp \__J wmors \_J 000 OoDooooooooo
D MOT-G D MOT-E D MOT-C D MOT-A oooooooooooo

J 7 7 7 Dooc——ooo

Control All
~— 7
Encoder
TTL

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels avec codeur SSI pour I’axe H

Face arriére de la ControlBox PC
port RS232

AUX-H AUX-F AUX-D AUX-B 000 port Ehternet

7 auxe U] auvxe auxe U] auxa 00000 Sofl DMC Smart Terminal

coon (] copfF |[TJ cobD copB ] 00000 Cordon
el cobc \ J cobe J cobc \J coba 00000 Ethernet

vort \__/ mor \_J morn \_/ mors 000 DoooooO0o00oo

D MOT-G D MOT-E D MOT-C D MOT-A oooooooooooo

7 J J J oooc——ooo
Control All
~— 7
Encoder
SSI

Figure 4

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
La version électronique fait foi.
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3.4.2. TESTS CODEUR DE L’AXE A
Voir le chapitre 4.4.1 pour les branchements et débranchement de codeurs.
a) Brancher le codeur TTL au connecteur COD-A.
b) Vérifier sur la fenétre « Viewer » que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur TTL.
c) Débrancher le codeur TTL.
d) Dans lafenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIA=1,25,12,1<15>2
e) Brancher le codeur SSI au connecteur COD-A
f)  Vérifier sur le Data Record que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur SSI.
g) Débrancher le codeur SSI.
h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIA=0
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Positon | PosError | AuxPos | velodty | Torgue | Analog
A | 2| 0l -13856h 0| 0| o| o.00] 8484
E | 3 al a| o] o] o 0.000| 8352
C | 2| al o] o] o] o] 0,000 8336
D | 3| | ol ol ol ol 0.000| 8368
E | 2| al o o] o] o 0.000| 8363
F | 3 al o] o] o] o] 0,000 8368
G | 2| | ol ol ol ol 0.000| 8352
H | 3 al o o] o] o 0.000| 8336
3.4.3. TESTS CODEUR DE L’AXE B
Voir le chapitre 4.4.1 pour les branchements et débranchement de codeurs.
a) Brancher le codeur TTL au connecteur COD-B.
b) Vérifier sur la fenétre « Viewer » que la case cerclée de bleu sur la figure suivante

c)
d)

change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur TTL.
Débrancher le codeur TTL.

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SIB=1,25,12,1<15>2.J

e) Brancher le codeur SSI au connecteur COD-B
f)  Vérifier sur le Data Record que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur SSI.
g) Débrancher le codeur SSI.
h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIB=0.
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Positon | PosError | AuxPos | Velodty | Torgue | Analog

A | 2| | ol ol ol ol 0.000| 8454
E | 3 o] ¢ -5398 o] o] o 0.000| 8352
C | 2| al o] o] o] o] 0,000 8336
D | 3 | ol ol ol ol 0.000| 8368
E | 2| al ] o] o] ] 0.000| 8368
F | 3 al o] o] o] o] 0.000| 8368
G | 2| | ol ol ol ol 0.000| 8352
H | 3 al ] o] o] ] 0.000| 8352

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025

La version électronique fait foi.
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3.4.4. TESTS CODEUR DE L’AXE C
Voir le chapitre 4.4.1 pour les branchements et débranchement de codeurs.
a) Brancher le codeur TTL au connecteur COD-C.
b) Vérifier sur la fenétre « Viewer » que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur TTL.
c) Débrancher le codeur TTL.
d) Dans lafenétre « Terminal » de GalilSuite., Taper la commande suivante
SI1C=1,25,12,1<156>2.J
e) Brancher le codeur SSI au connecteur COD-C
f)  Vérifier sur le Data Record que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur SSI.
g) Débrancher le codeur SSI.
h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIC=0./
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Position | Pos Error | AuxPos | Velodty | Torque | Analog
A | 2| o] al o o ] 0.000| 8464
E | 3 o] al o] o] ] 0,000 8352
C | 2| ol <1_6854 ol ol ol 0.000| 8352
D | 3 o] al o o ] 0.000| 8363
E | 2| o] al o] o] ] 0,000 8368
F | 3 ol | ol ol ol 0.000| 8368
E | 2| o] al ] ] ] 0,000 8352
H | 3 o] al o] o] ol 0.000| 8336
3.4.5. TESTS CODEUR DE L’AXE D
Voir le chapitre 4.4.1 pour les branchements et débranchement de codeurs.
a) Brancher le codeur TTL au connecteur COD-D.
b) Surlafenétre « Viewer » que la case cerclée de bleu sur la figure suivante change
de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur TTL.
c) Débrancher le codeur TTL.
d) Dans lafenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SID=1,25,12,1<156>2./
e) Brancher le codeur SSI au connecteur COD-D
f)  Vérifier sur le Data Record que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur SSI.
g) Débrancher le codeur SSI.
h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SID=0./
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Positon | PosError | AuxPos | Velodty | Torgue | Analog
A | 2| al o] o] o] o] 0.000| 8464
E | 3| | ol ol ol ol 0.000| 8352
C | 2| al a| o] o] ol 0,000 8335
D | 3| 0f 15871246 ] 0| 0| o| o.o00] 8352
E | 2| ]| o o] o] ] 0.000| 8363
F | 3 al a| o] o] ol 0,000 8368
G | 2| | ol ol ol ol 0.000| 833
H | 3 al o o] o] o 0.000| 8336

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025

La version électronique fait foi.
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3.4.6.

TESTS CODEUR DE L’AXE E

Voir le chapitre 4.4.1 pour les branchements et débranchement de codeurs.

a)
b)

c)
d)

Brancher le codeur TTL au connecteur COD-E.

Veérifier sur la fenétre « Viewer » que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur TTL.

Débrancher le codeur TTL.

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SIE=1,25,12,1<15>2.J

e) Brancher le codeur SSI au connecteur COD-E
f)  Vérifier sur le Data Record que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur SSI.
g) Débrancher le codeur SSI.
h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIE=0
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Positon | PosError | AuxPos | Velocty | Torque | Analog
A | 2| ol ol | ol ol 0.000| 8454
B | 3| ol ol | ol ol 0.000| 8352
c | 2| o] o] al ] ] 0.000| 8352
D | 3 o] o] al o] o] 0,000 8368
E | 2| 0| (18843 | ol ol 0.000| 8368
F | 3| ol ol | ol ol 0.000| 8368
G | 2| o] o] al ] ] 0.000| 8336
H | 3 o] o] al o] o] 0,000 8336
3.4.7. TESTS CODEUR DE L’AXE F

Voir le chapitre 4.4.1 pour les branchements et débranchement de codeurs.

a)
b)

c)
d)

Brancher le codeur TTL au connecteur COD-F.

Vérifier sur la fenétre « Viewer » que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur TTL.

Débrancher le codeur TTL.
Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIF=1,25,12,1<156>2./

e) Brancher le codeur SSI au connecteur COD-F
f)  Vérifier sur la fenétre « Viewer » que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur SSI.
g) Débrancher le codeur SSI.
h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite, Taper la commande suivante
SIF=0.
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Posiion | PosError | AuxPos | Velocty | Torque | Analog

A | 2| al ] o] o] ] 0.000| 8464
E | 3 al o] o] o] o] 0.000| 8352
C | 2| | ol ol ol ol 0.000| 8352
D | 3 ] ] ]| ]| ol  0.000] 3368
E | 2| al o o] o] o] 0.000| 8368
F | 3| 0@6413 ol ol ol 0.000| 8368
G | 2| al a| o] o] ol 0,000 8352
H | 3| | ol ol ol ol 0.000| 833

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025

La version électronique fait foi.

Page 17/26



Synchrotron SOLEIL Al-ISAC-PR-P-2069

P

3.4.8.

TESTS CODEUR DE L’AXE G

Voir le chapitre 4.4.1 pour les branchements et débranchement de codeurs.

a)
b)

c)
d)

Brancher le codeur TTL au connecteur COD-G.

Veérifier sur la fenétre « Viewer » que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur TTL.

Débrancher le codeur TTL.

Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
S1G=1,25,12,1<15>2./

e) Brancher le codeur SSI au connecteur COD-G
f)  Vérifier sur le viewer que la case cerclée de bleu sur la figure suivante change de
valeur lors de la rotation de I'axe du codeur SSI.
g) Débrancher le codeur SSI.
h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIG=0~
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Positon | PosError | AuxPos | Velodty | Torgue | Analog
A | 2| | ol ol ol ol 0.000| 8464
E | 3 al o o] o] o 0.000| 8352
C | 2| al a| o] o] ol 0,000 8352
D | 3 al o] o] o] o] 0.000| 8368
E | 2| | ol ol ol ol 0.000| 8368
F | 3 al o o] o] o 0.000| 8363
G | 2| al @_18941 o] o] ol 0,000 8335
H | 3 al o] o] o] o] 0.000| 8336
3.4.9. TESTS CODEUR DE L’AXE H

Voir le chapitre 4.4.1 pour les branchements et débranchement de codeurs.

a)
b)

c)
d)

Brancher le codeur TTL au connecteur COD-H.

Vérifier sur le Data Record que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur TTL.

Débrancher le codeur TTL.
Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIH=1,25,12,1<156>2./

e) Brancher le codeur SSI au connecteur COD-H
f)  Vérifier sur le Data Record que la case cerclée de bleu sur la figure suivante
change de valeur lors de la rotation de I'axe du codeur SSI.
g) Débrancher le codeur SSI.
h) Dans la fenétre « Terminal » de GalilSuite. Taper la commande suivante
SIH=0./
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Positon | PosError | AuxPos | Velocity | Torque | Analog
A | 2| o] ] al ol a| 0,000 8454
B | 3| ol ol | ol ol 0.000| 8352
c | 2| o] o] al o o 0.000| 8352
D | 3 o] o] al o] o] 0,000 8368
E | 2| ol ol | ol ol 0.000| 8368
F | 3 o] o] al o o 0.000| 8353
G | 2| o] o] al o] o] 0,000 8352
H | 3| 0| C@ ol ol o| o.00] 833

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025

La version électronique fait foi.
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3.5.TESTS FONCTIONNELS DES PORTS AUXILIAIRES

3.5.1.
AUXILIAIRES

Dans le cas du l'axe n° X (X =A, ..., H)
a) Le cordon Ethernet doit étre relié au connecteur RJ45 du PC et au connecteur

RJ45 'Ethernet' de la ControlBox.
b) Le cable du boitier Test-Aux doit étre relié au connecteur 'Aux-X' de la ControlBox.

CONNEXION DES EQUIPEMENTS POUR LES TESTS FONCTIONNELS DES PORTS

Test-Aux
O =
Ana Int-1
Face arriére de la ControlBox
AUX-H AUX-F AUX-D AUX-B 000
AUX-G AUX-E AUX-C AUK-A 00000
COD-H COD-F COD-D COD-B Q0000
COD-G COD-E COD-C COD-A O000O0
MOT-H MOT-F MOT-D MOT-B [@)ele]
MOT-G %’F-E : MOT-C MOT-A
Control All
~——— 7~

Cordon
Ethernet

PC
port RS232
port Ehternet
Sofl DMC Smart Terminal

OOooooooooooo
OOooooooooooo
oooc—ooo

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels des ports auxiliaires de 1’axe A

Test-Aux

Face arriére de la ControlBox

AUX-F AUX-D AUX-B 000
U auxe AUX-C AUX-A 00000
CODF CODD CODB oletelele
U/ cobe COD-C copa | ©O00O
MOT-F MOT-D MOT.B 000
7 wmore 7 wmorc ] wora
Control All
~————

Cordon
Ethernet

PC
port RS232
port Ehternet
Sofl DMC Smart Terminal

OOooooooooooo
Oooooooooooo
ooocC—/a0oaon

Connexion des équipements pour les tests fonctionnels des ports auxiliaires de 1’axe H

Figure 5

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025

La version électronique fait foi.
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3.5.2. ' TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L’AXE A
Vérifier le changement d’'état de ce
a) Brancher le cordon du boitier Test-Aux au point
connecteur AUX-A 10 Ports
b) Vérifier surla fenétre « Viewer » que la case Digital Inputs Digital Outputs
indiquée en bleu sur la figure ci-contre = 2335878 12343678
change d'état (vert/rouge) a chaque | Facocooo cooooooo
nouvelle action sur l'interrupteur Int1 Extended 1/0
c) Verifier surlafenétre « Viewer » que la case % R : : : : : : : :
cerclée de bleu sur la figure ci-dessous L cooocooo coooooOo
change de valeur lors de la rotation du s o@@ooooo oooooOOO
7 9EEEEEEE SEEREREE
PR EREE FEEREREE
g QEEEREEE SR E
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Positon | PosError | AuxPos | Velodty | Torgque | Analog.
A | 2| 0] 0] 0] 0] ol o0.000] ¢ 152430
B | 3| ol ] ] 0] ol 0.000| 8352
C | 2| o] o] o] ] o|  o0.000] 8352
D | 3| ol ] ] 0] ol 0.000| 8363
E | 2| o] o] o] ] o|  o0.000] 8363
F | 3| ol ] ] 0] ol 0.000| 8363
G | 2| o] ]| ]| ] o|  o0.000] 8336
H | 3| ol 9654| ] 0] ol 0.000| 8335
3.5.3. TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L’AXE B
IO Parts
a) Brancher le cordon du boitier Test-Aux au Digital Inputs Digital Outputs
connecteur AUX-B 12345678 123455673
b)  Vérifier surla fenétre « Viewer » que la case ? SSee e beooooon
indiquée en bleu sur la figure ci-contre Extended 1/0
change d'état (vert/rouge) a chaque 32 OO0 900000 EE
nouvelle action sur l'interrupteur Int1 3 00000000 00000000
c) Vérifier surlafenétre « Viewer » quelacase ¢ o550 o o8 D00 CCCC
cerclée de bleu sur la figure ci-dessous : cooooooo ooooooOo
change de valeur lors de la rotation du 7@ ooooo aoaooooo
potentiometre Ana. 8 OO0 90000 EE
I EEEREEE SEEREEEE
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Position | PosError | AuxPos | velodty | Torque | Analeg
A | 2| ] 0| o 0| ol 0.000] 8464
B | 3| of 0] of 0] ol o.000] 273280
C | 2| o] ] o] ] ol 0.000] 8363
D | 3| ] 0| ] 0| ] 0.000| 8368
E | 2| ] ] ] ] ] 0.000 | 8368
F | 3| ] 0| ] 0| ] 0.000 | 8368
G | 2| ]| 0| ]| 0| ]| 0,000 | 8352
H | 3| ]| 9634/ o] 0| ol  0.000] 8336

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
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3.5.4. TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L’AXE C
IO Parts
a) Brancher le cordon du boitier Test-Aux au Digital Inputs Digital Outputs
connecteur AUX-C 12345678 12345678
N . P BOEEeEEEE SRS
b) .VeI:IerI' sur la fenétre « Vlewgr » quella CaS¢ | CER0e0ee 90000009
indiquée en bleu sur la figure ci-contre Extended 1/0
change d'état (vert/rouge) a chaque oo aooooooo
nouvelle action sur l'interrupteur Int1 ;00000000 99990096 W
R _ N =T=T=T=T=T=Y=T=Q=F=F=F=F=F=F=F=
c) Veérifier surlafenétre « Viewer »quelacase : aoooooooo oooooooo
cerclée de bleu sur la figure ci-dessous g @EOOOOO0 COOOOOOO
change de valeur lors de la rotation du 7 “&r i i e i
potentiométre Ana. i YOPPYewrw yeePwvewe
gI._JI._JI._JI._JI._JI._JI._JI._J L W W T W T W T A
Axis Data
Stop Code | RefPos Position | Pos Error | Aux Pos Velodty Torgue Analog
I de | RefPos | I I | vel I | Anal
A | 2| o] ] o] ] O] 0.000 | 8464
B | 3| o| ]| o| ]| ]| 0.000| 8335
C I 2| 0l 0l 0l 0l ol o.000] Ca7a28>
D | 3| o] ] o] ] ] 0.000| 8368
E | 2| o| ]| o| ]| ]| 0.000] 8363
F | 3| o| ]| o| ]| ]| 0.000| 83583
G | 2 o] o] o] o] o]  0.000] 8352
H | 3| o] 9634| o] ] ] 0.000| 8335
3.5.5. ' TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L’AXE D
IO Parts
a) Brancher le cordon du boitier Test-Aux au Digital Inputs Digital Outputs
connecteur AUX-D 12356?8123456?8
~ . D BOLEEeEE SIS e
b) .Vel.’lfleI’ sur la fenétre « Vlewe;r » que.la Case | CEE00ee0 90000900
indiquée en bleu sur la figure ci-contre Extended I/0
change d'état (vert/rouge) a chaque 2 ¢ D00 QEORORER
nouvelle action sur l'interrupteur Int1 300000000 00909000006
;g A . d @ eeee e e ees e
C) Verlflfer sur la fenétre « Vleyver »que la case - 99000000 90000006
cerclée de bleu sur la figure ci-dessous : coooooo0 ooOOOOO
change de valeur lors de la rotation du 7 @ooooooo aoaooaoo
potentiométre Ana. 3 9000000 $000EEEE
 PEEEEREE FEEEEVEE
Axis Data
|stop Code | RefPos | Position | PosError | AuxPos | Velodty | Torque | Analog
) | 2| 0| o] o] o] o]  0.000] 8454
B | 3| o] O] o] ol O] 0.000 | 8352
C | 2| 0| o] o] o] o]  0.000] 8336
D | 3 ol ol ol ol o] o.000] C27328)
E | 2| 0| o] o] o] o]  0.000] 8384
F | 3| o] ] o] ]| ] 0.000| 8368
G | 2| 0| o] o] o] o]  0.000] 8336
H | 3| O] g684| ] ol O] 0.000| 8352

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
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3.5.6. TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L’AXE E
I0 Ports
a) Brancher le cordon du boitier Test-Aux au Digital Inputs Digital Outputs
connecteur AUX-E 12345678 12345678
, g N . DR e e e
b) .VZI:IfIGE' surla fglnetre « Vllew?r »que la catse 1 - N Ce0e RS
indiquée e'n, eu sur la figure ci-contre Extended 1j0
change d'état (vert/rouge) a chaque 2 cooan [=Y=Y-7-F=T-F=F=
nouvelle action sur l'interrupteur Int1 ;00000000 99990096 W
) . R -T-1-T-1-1-1~1-H~1~1"1"1"1"1"1"
c) Verifier surlafenétre « Viewer »quelacase : oooooooo oooooooo
cerclée de bleu sur la figure ci-dessous g @EOOOOO0 COOOOOOO
change de valeur lors de la rotation du 7 “/&ariminiaia Gl i e
potentiométre Ana. i YOPPVYYPY PPYPwewe
gI._JI._JI._JI._JI._JI._JI._JI._J LW T W N VN A T W W
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Position | PosError | AuxPos | Velodty | Torgue | Analog
A | 2| 0| ]| o| ol ]| 0.000 | 8454
B | 3 0| ]| o| ol ]| 0.000 | 8352
C | 2| 0| ]| o| ol ]| 0.000 | 8352
D | 3 0| o] ] o] O] 0,000 | 8352
E | 2| 0] 0| of 0 ol o0.000]C 273280
F | 3 0| ] ] o ol  0.000] 3368
G | 2| 0| ] ] o ol  0.000] 8352
H | 3| 0| 2654| o| ol ]| 0.000 | 8352
3.5.7. TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L’AXE F
I0 Ports
a) Brancher le cordon du boitier Test-Aux au Digital Inputs Digital Outputs
connecteur AUX-F 12345678 12345678
- A . o] ISR E SEEREREE
b) .V%I.’Iflel” surla fslnetre « V;ew;zr »quelacase | cECcco00 00000000
indiquée e'n’ eu sur la |gur¢—? ci-contre Extended 1/0
change d'état (vert/rouge) a chaque 2 caaan =T=-1-1-1-1-1-1"
nouvelle action sur l'interrupteur Int1 3 00000000 OO0E00EE
7 g ~ . 4I-_JI-_JI._JI._JI._JI._JI._JI._J e e e e e
C) Verlflfer sur la fenétre « Vleyver »que la case - 00000000 00000009
cerclée de bleu sur la figure ci-dessous : cooooooo o000 OOO
change de valeur lors de la rotation du 7e@eeoeooo oo
potentiomeétre Ana. 8 9900000 GEPEEEEE
s PP EeE 00O
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Posiion | PosError | AuxPos | Velodty | Torque | Analog
A | 2| ] 0| 0| ] ol  0.000| 8464
B | 3| ]| al ]| ]| al 0.000| 8352
C | 2| o] ol ol o] ol 0.000| 8352
D | 3| ol o] o] ol ol  0.000| 8368
E | 2| ol ]| ol ol ]| 0.000| 8368
F | 3| o| of o o| of n.nnnl(:_z;fazs
G | 2| al al al al al 0,000 | 8352
H | 3| ]| 9534| ]| ]| ol 0.000| 8335

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
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Digital Cutputs
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Digital Outputs
123456 78

ed IO

e E E e e e e

3.5.8. TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L’AXE G
3.56.9. TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L'AXE G.
I0 Ports
a) Brancher le cordon du boitier Test-Aux au Digital Inputs
connecteur AUX-G 12345678
Arifi A : 0 RIS EE
b) \Vérifier surlafenétre « Viewer » quelacase | P
indiquée en bleu sur la figure ci-contre Extend
change d'état (vert/rouge) a chaque 3¢
nouvelle action sur l'interrupteur Int1 3 POPP0ees
4 e e e e
c) Vérifiersurlafenétre « Viewer » quelacase s oooooooo
cerclée de bleu sur la figure ci-dessous s @@@OGOO0
change de valeur lors de la rotation du 7 @@@@@aa@
potentiométre Ana. g oo
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Position | PosError | AuxPos | Velocty | Torgque | Analog
A | 2| 0| 0l ol o o o.000] 3484
B | 3 al 0| o] ] 0| 0.000| 8352
o | 2| al o] ] ol 0| 0.000| 8352
D | 3 ] 0| ]| al 0| 0.000| 8353
E | 2| ] 0| ]| al 0| 0.000| 8353
F | 3| 1] ] ] ] o/  0.000] 8352
G | 2| 0| 0| ol 0| 0]  o.000] ¢ 27383
H | 3 al 9634/ ] ol 0| 0.000| 8352
3.5.10. TESTS DES PORTS AUXILIAIRES DE L’AXE H
10 Ports
a) Brancher le cordon du boitier Test-Aux au Dici
igital Inputs
connecteur AUX-H 12345678
b) Veérifier surla fenétre « Viewer » que la case - : i
indiguée en bleu sur la figure ci-contre Extend
change d'état (vert/rouge) a chaque 3¢
nouvelle action sur l'interrupteur Int1 36
c) Vérifier surlafenétre « Viewer » que la case ‘5"
cerclée de bleu sur la figure ci-dessous .
change de valeur lors de la rotation du 7
potentiométre Ana. 3
g L T W S W T
Axis Data
|Stop Code | RefPos | Position | PosError | AuxPos | velodty | Torque | Analog
A | 2| ol a| ] o ol 0.000| 3464
B | 3| al al ]| ol al 0,000 | 8352
c | 2| ]| ]| ]| ol ]| 0.000| 8352
D | 3 O] ] ] 0| O] 0.000| 8358
E | 2| al ]| ]| ol al 0,000 | 3368
F | 3| al al of ] al 0.000| 8368
G | 2| al al ]| ol al 0,000 | 833
H | 3| o] 9534 o] ol o] u.nuul@

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
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4. RAPPORT DE TESTS

Chaque ControlBox devra étre livrée munie de son rapport de tests dment complété.
Voir modéle ci-aprés.

Tout champ non rempli (hors « remarques » uniquement) pourra engendrer une
réserve de réception des équipements ControlBox par SOLEIL et exposer ceux-ci a un
renvoi a la charge du fournisseur.

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
La version électronique fait foi.
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Document de référence : Al-ISAC-PR-P-2069 - chapitre 3

Raport de tests ControlBox

Numéro de série ControlBox

Numéro de série Carte Galil

TESTS UNITAIRES

Société réalisant les tests unitaires

Nom de l'opérateur

Date des tests

Nature des tests unitaires

Correct (Oui ou Non)

Vérification des cavaliers en face arriére interne

Continuité des conducteurs du cordon ANA-IN

Continuité des conducteurs du cordon AXIS A-D

Continuité des conducteurs du cordon AXIS E-H

Continuité des conducteurs du cordon SSI-AD

Continuité des conducteurs du cordon SSI-EH

Continuité des conducteurs du cordon LED-FAV

Continuité des conducteurs du cordon +/-12V

Continuité des conducteurs du cordon USB

Continuité des conducteurs du cordon ETHERNET

Fonctionnement du ventilateur

Mesure de tension d'alimentation 24VDC

Valeur en volt

Mesure d'alimentation 5VDC en charge

Valeur en volt

Boot de la carte Galil

Remarques sur les tests unitaires :

TESTS FONCTIONNELS

Société réalisant les tests fonctionnels

Nom de l'opérateur

Date des tests

Nature des tests fonctionnels Repére d'axe

(correct Oui ou Non) A|/B [C (D |E |F |G |H Control-All
Switch FLS
Switch RLS

Mouvement du moteur

Rotation du codeur TTL

Rotation du codeur SSI

Auxillaire Int1

e
e
e—

Auxillaire Ana

Remarques sur les tests fonctionnels :

APPROBATION

Nom de I'approbateur des tests :

Date et Signature de I'approbateur des tests

Procédure de test des ControlBox par le fournisseur - 2025
La version électronique fait foi.
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ANNEXE

5.

Schéma de principe de raccordement des cordons internes de la ControlBox

Extrait du document INF-ECA-NT-P-3364-Evolution-specification-CBV2-2015

Schéma de principe de raccordement des cordons internes de la ControlBox

Alimentation
24VDC/sVRC

Liste de cordons internes

Molex

HE10-20pt
3pts %

(3

oA

Carte montée surla face Arriére
— cotéintérieur

WDR-100

HE10-16pt E10-20pt

Ne Pas Utiliser

=, =
i | I T
1 /% (5

Reserved

WMDR-100

......;,noao:bx_.m.ﬁ-u
“-/ MDR100/MDR100

/5~ Cordon AxisE-H
" MDR100/MDR100

,noao:mm_b_-n_
“2/  HE10-20pt/HE10-20pt

/2 CordonSSI E-H v
' HE10-20pt/HE10-20pt

Alimentation N_ﬂ%n

: Y MIG-412

VDR-100

HE10-20pt ¢

a

DMC-4183 vue de dess

'.S‘

=~  Cordon ANA-IN
~/ HE10-16pt/HE10-16pt

™ Cordon LED-FAV
MM4/MM4

Cordons+/-12V
MM6/MM6

..x.l./__noao:me V
" USB-A/USB-B

£ Cordon ETHERNET
.=/ RJA5M/RJ45F

|
|
|
|
L |
|
|
|

Face avant métallique

Remarque
ATTENTION : Les cordons

Axis A-D et AxisE-H
ont une disposition croisée

r_ramz,_ pour les cordons SSI A-D et SSI E-H
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